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) Verfahren zur Beschichtung eines festen Korpers 
Die Erfindung betrifft ein Verfahren 

sierung glasiger und/oder glasartiger Oberflachen. Dabe. 
wfrd zunichsi in der Oberflache durch eine phys.kahsche 
Sehand.ung eine Storung erzeugt die durch darau anspre- 
rhende EntwickJer. z. B. Atzmittel. in eine Oberf1§chenrau- 
n rgke1t um^wand^it wird. Eine derartige Oberflache tot nut 
demit Oblichen Verfahren haftfest metallis.erbar und ther- 
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Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Beschicfatung eines fasten K6rpera, 
gekennzeichnet durch folgende Merkmale: 

a) durch mindes tens eine physikalische Behandlung des 
Korpers und/oder der Oberflaohe wird in dieser eine 
Storung erzeugt , die durch mindes tens eine nachfolgend 
angewandte Materialabtragung in eine Oberf lachenrauhig- 
keit umgewandelt wird, 

b) auf die derart aufgerauhte Oberf lache wird die Be- 
acbichtung aufgetragen. 

•2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft 
als Kbrper ein elektrisoh nichtleitender Sillkatwerkstof f 
verwendet wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daft die physikalische Behandlung eine 
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mechanised und/oder tharmische Beb.ndlung enthalt 
die SUB i»d»t an der Oberfl.cne dee Kerpers kur*e Spaa- 
nungsriase erzeugt warden. 

4 Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dldurch geUe^eiohnet, daB die Storung der Oberflache 
durch mindestens ein eelektiv wirkendea Atzmittel xn exne 
OberflHchenrauhigkeit umgewandelt wird. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehendea AnsprUche, 
dadurch gekennaeichnet, daft der Korper im weeentlichenaua 
einem Silikatwerkatof f beateht and daB deeae.u Oberflache 
mit einem Metall beschichtet wird. 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnaprUche, 
dadurch gekennzeichnet, daB in einer. glaaigen und/oder 
glaaartigen Oberflache grabenf ormige Vertiefungen eraeugt 
werden, deren Breite und Tiefe im Bereich von 0,5 urn bia 
20 urn liegen und daB die derart aufgerauhte Oberflache 
einen tragenden _Ant.il beaitzt, der im Bereich von 40 % 
bia 99 # li©«t. 

7 . Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet, daB zur Abtrennung einer 

Kupfer beachichteten glaa- und/oder glaaartigen Oberflache 
eine SchSlkraft erforderlich wird, die grbBer ale 
0,25 N/mm iat. 
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Beachreitmng 



"Verfahren zur Beschichtung eines featen Kbrpers" 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Beschichtung 
eines festen Kbrpers nach dem Oberbegriff des Patentan- 
05 spruchs 1. 

Bine Beschichtung fester KSrper wird vorgenommen, urn deren 
funktionelle Eigenschaf ten, z.B. Korrosionabestandigkeit , 
und/oder deren dekorative Eigenschaf ten zu verbessern. Bei 

10 derartigen Beschichtungen ist es wesentlich, dafi die 

aufgebrachten Schichten gut auf dem Kfirper haft en. Eine 
derartige Schichthaf tung kann z.B. durch relativ schache 
Wechselwirkung zwisohen Sohioht- und KBrpermaterial (soge- 
nannte Van der Waals-KrHf te ) , durch chemisohe Bindungen 

15 oder auch durch mechaniache Verankerungen und/oder durch 
eine Kombination dieser Beitrage bewirkt warden. 
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Ea sind einige Verfahren bekannt, mit deren Hilfe sich dxe 
Schichthaftung verbeaaern lH»t. So kbnnen ».B. haftver- 
mittelnde Zwischenschiohten in Form von Klebern oder 
Aufdampf- und/oder Sputter-Schicbten abgeechieden- werden. 
05 Eine beaaere Schichthaftung durch Oberf lachenauf rauhung 
wird *.B. durch Schleifproaease oder durch Anquellen und 
Aufrauben der Oberf lache durch chemischea Atzen oder durch 
Einbettung heraualbebarer Fremdatoffe in den Haftvormitt- 
ler erreicht. 

10 

Diese bekannten Verfahren aind im allgemeinen- auf bestirom- 
te AnwendungafMlle und ape*ielle Materialkombinationen 
beacbrankt. Haf tvermittler beatehen immer aua oinem ande- 
ren Material ala der Kbrper und die gewiinachte Beachich- 

15 tung, ao daA zwangalaufig neue, oft unpaaaeude Eigenechaf- 
ten auftreten oder da(i eine EinachrSnkung der erwiinachten 
Schichteigenschaften erfolgt. So verringern *.B. Kleber- 
schichten die thermiache Belaatbarkeit dea beachichteten 
Kbrpera aehr atark. Anorganiache Haf tvermittler werden oft 

20 durch unwirtachaftliche Beachichtunga verfahren abgeachie- 
den und benbtigen dariiber hinaua apeaielle Reaktionabe- 
dingungen zur Auabildung chemiacher Bindungen. 

Aufgabe der Erfindung iat ea, flg, Verf ahre^an^e^^i 
25 dem die Abacheidung eSnW^We^f^ir^TverTnieaen wxra 
und da« eine wirtachaf tliohe Heratellung einer thermiach 
hoch belaatbaren Beschichtung ermbglicht. die insbeaondere 
eine gute Haf tf eatigkeit aufweiat. 
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Dieae Aufgabe wird erf indungagemSfi gelbat durch die im 
kennseichnenden Toil dea Patent.naprucha 1 angegebenen 
Merkmale. ZweckmSOige Auageataltungen sind den Unteran- 
apriichen entnehrabar. 
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Die Erfindung wird im folgenden anhand von Ausfuhrungsbei- 
spielen naher erlautert. 

' Zur Herstellung einer gut haftenden Beschichtung ist deren 
05 mechanische Verankerung im zu beschicht enden KSrper inabe- 
sondere' dann sehr wichtig, wenn andere Beitrage sur Haft- 
festigkeit, beispielsweise chemische Bindungen, bei der 
gewiinschten Mat er ialkombina tion nicht mbglich Bind oder 
nicht ausreichen. Es wurde gefunden, daB insbesond.ere bei 
10 glasartigen OberflSchen eine definierte mechanische Vorbe- 
handlung, die nicht notwendigerweise roaterialabtragend 
und/oder aufrauhend sein muft , auf die OberflSche elnwlrken 
tnuB , so daB mit bestlmmten Atzverfahren erat eine Aufrau- 
hung oder eine zusatzliche Feinauf rauhung erzielt wird, 
15 wodurch die Beschichtung sehr haftfest verankerbar ist. 

Durch die mechanische Vorbehandlung der Oberflaohe entste- 
hen Stbrungen, z.B. tief reichende Versetzungen und Risse, 
so dafl das Korperroaterial in diesen Bereichen reaktiver 
und daher sehr viel scbneller atzbar ist ale das ungestor- 
20 te Material. Die Schiohthaf tung wird umso beaaer, Je hbher 
die Flachendichte solcher Oberf lachenatBrungen ist, also 
je zahlreicher die Verankerungsmogliohkeiten der Sohicht 
pro Flacheneinheit sind. Andererselts lHftt sloh die Fla- 
chendichte solcher Stb'rungen nicht beliebig srhohen, da 
5 die durch Xtzung erzeugten Spalten und/oder Poren fur eine 
zuverlSssige Beschichtung in deren Innerem eine Mlndest- 
grofte haben mtissen. Die einzelnen Verankerungen der 
Schicht sind dahn von gleicher GrtiBe und Gestalt wie die 
Poren. Bei guter Verankerung erfolgt die Trennung bei 
> einer Haftf estigkeitspriif ung , z.B. gemHQ dem SchKltest, 
durch Abreiflen der einzelnen Verankerungen, wenn diese 
hinreichend diinn sind oder die Zugf es tlgkeit des Schioht- 
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mikroslcop 10-20yum lange Spalte von ungefahr 1 yum Breite 
und ungefahr 4yum Tiefe. Nach einer Bekeimung und Me- 
tallisierung wie in Beispiel 1 konnte eine Schalkraft 
von 0,5 N/mm gemessen werden . 



